Zorluk

Geleneksel Termal Inkjet (T1J) kodlama teknolojisi
kullanim kolayligi ile birlikte cesitli avantajlar sunar.
Ancak, bu sistemlerle iligkili geleneksel su bazli
miirekkepler icin uzun kuruma siireleri gerekebilir ve
gozeneksiz yiizeylere baski yapildiginda miirekkep
bulasmasi ve asir miirekkep akmasi ile sonuglanabilir.
Bu durum, parlak ambalajlarda hizli kuruma, yiiksek
¢oziinurluklii kodlar isteyen Ureticiler icin bir sorundur.
Geleneksel Termal InkJet miirekkep kartuslari, baski
sirasinda beklemelere maruz kaldiginda kuruyarak,
tikanma, miirekkep israfi, tekrar calisma ve hat durus
surresi gibi durumlar yaratabilir.

Videojet avantaji

Videojet 8610 InkJet yazici, MEK bazli endiistriyel
miirekkepleri, patentli Videojet Termal InkJet
teknolojisiyle bir araya getirerek, kusursuz kenar
keskinligine sahip net ve canli baski kalitesi sunar. Bu
sayede, iireticilerin markalama yapmasi zor yiizeylere
yiiksek ¢oziinurliiklii metin, logolar, barkodlar ve
grafikler basmak icin uzun zamandir duyduklari ihtiyag
giderilmis olur.

Bu sira disi baski teknolojisi, Termal InkJet endiistriyel
kodlamanin temiz ve kolay calisma, yazici kafasi
bakiminin gerekmeyisi ve g6zeneksiz malzemeler
tizerinde etkileyici kod goriiniirliigu gibi onemli
avantajlarini ortaya cikarr. Patent bekleyen Cartridge
Readiness System™, Uiriin akisinda kesintiler olsa bile
tutarh kod kalitesi ve en list diizey mirekkep ve kartus
kullanimi saglanmasina yardimai olur.
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Termal Mirekkep Piskurtmeli (Termal InkJet)

Miisterilerimiz %78 miirekkep -

tasarrufu elde eder. Kod
kalitesini arttirir, yeniden
yazdirmayi ve israfi azaltir

Miusteri ihtiyaci

Gida endustrisinin firnlanmis gida ve atistirmalik alaninda en buyuk fason Ureticilerinden
biri olan ve ambalaj hizmetleri de sunan bir sirket yardim igin Videojet'e ulasti. Kod kalitesini
arttirmanin yani sira, yiksek hacimli Gretim yapan tesislerinden birinde kod ile ilgili hat
durus suresini ve Urn yeniden yazdirma sayilarini azaltmak istiyorlardi.

Onemli bir fason paketleme hattinda, bu tiretici kalitesiz kodlardan, tikanan yazici
kafalarindan kaynaklanan israftan ve basit yazici arabirimlerinden sikilmisti. Bu arabirimler
ylzinden operatorler ne yapacagini bilemiyordu ve genellikle Grintn icerigiyle
eslesmeyen kodlar Uretiyordu. Sirketin en blytk sorunlarindan biri, mevcut kodlama
ekipmanlarinin parlak, gézeneksiz kartonlar tzerine baski icin gelistirilmemis olmasiydi.
Bunun sonucunda, uzun marekkep kuruma sureleri ile birlikte, genellikle bulasmis,
okunaksiz kodlar ortaya ¢ikiyordu. Ayrica, musteri gereksiz hat durug sresine yol agan pek
¢ok kutuyu yeniden kodlamak icin vakit kaybediyordu ve bu da kendi musterilerine daha
hizli hizmet sunma becerilerini blyk 6l¢tide etkiliyordu.

Tutarsiz kod kalitesine ek olarak bu mdsteri, paketleme hatlarindaki verimsizliklere neden
olan mevcut yazici ile ilgili sorunlari da belirtmistir. En énemli sorunlardan biri yazici
kartuslarinin kisa mraydd. Bu sorunu gidermek icin, musteri “hizli kuruyan”bir mirekkep
kartusu denedi, ancak basarili olamadi. Yeni murekkep kartusu ise, gdzeneksiz malzemeler
Uzerine baski icin tasarlanmadigindan ihtiyaclarini karsilamadi. Sonug olarak, murekkep
parlak ambalaj Uzerine bulasmaya devam etti ve kotl kalitede kodlar Gretti. Ayrica, Uretim
aralarinda, murekkep kartuslari sik sik tikaniyor ve ardindan butin murekkep hacmi
pUskdrtilmeden énce tamamen yazdirmayi birakiyordu. Kartusta kalan atik ve
kullaniimayan murekkep nedeniyle asir maliyet olusuyordu. Cok fazla kartus degistirme
islemi ise hat durus sdresine yol aclyordu.

*Bireysel sonuglar uygulama ve kodlama ortamina gére dedisiklik gosterebilir.



Yuiksek performansli MEK
miirekkepleri ile Termal Inkjet
kullanan miisterinin basari
hikayesi

Musterinin operasyon ekibi ile ilgili baska bir Musteriye gore, s6z konusu 6zellikle gdzenekli \

mukavva olmayan tabakalara kodlama - S
yonelik yorucu stregti. Hatlarinda strekli oldugunda, bazi degisiklikler yapmalari
degisiklik yapiliyor operatorlerin ise parti veya gerektigi oldukca agikti. Kullandiklari eski
dretim degisikliklerine gore kodlama bilgilerini yonteme gore daha iyi tutunma ve kod 4
gorinUma saglayan bir kodlama ¢ozimu

sorun ise, kodlari yaziclya programlamaya

%

glncellemesi gerekiyor. Mevcut yazicinin

arabirimi, operatorlerin her bir degisiklik icin
elle kod girmesini gerektiriyordu, bu hem
zaman alicidir ve kod girisi sirasinda insan
hatasi olasiligini da arttirir.

Bu strregelen degisiklikler ile ugrasan musteri,
kot kod gorlinim ve israfa yol agan, ayrica
operatorlerin yanlis kodlarla ugrasmasina
neden olan kodlama ¢6zimund ¢cok uzun
zamandir kullandigini fark etti. Daha iyi bir
¢6zim olmasi gerektigini dusund.

anyorlardi. C6zUman, tretim ¢alisma strelerini
olumsuz etkileyen bazi sorunlari da gidermesi
gerekiyordu.

Bu misteri, yuksek hizli poset hattinda
kodlamak igin 1510 kiguk karakterli strekli
mirekkep puUskirtmeli inkjet yazicinin yani
sira, kartonlarin Uzerine kod uygulamak icin
Videojet 3320 lazer markalama sistemi dahil
olmak Uzere, diger ambalaj hatlarinda Videojet
kodlama ekipmanini kullaniyordu. Bu nedenle,
tesislerinde yeni Videojet kodlama teknolojisini
denemek icin oldukga hevesliydi.




Gercek kolayhigi ve yiizey cok
yonliiliigiinii sunan Videojet 8610
Tl yazicy, film, folyo, plastik ve
kaplanmis malzeme gibi zorlu
yiizeyler iizerine hizli kuruyan,
yiiksek ¢ozuiniirliiklii metin, barkod
ve grafik basabilir. Yipranmayan
parcalar, planl bakim, yazici
kalibrasyonu ve patentli Cartridge
Readiness System™ ile, siz hazir
oldugunuzda Videojet 8610 baskiya
hazirdir.

Videojet Coziimi

"Zamanlama bu kadar kusursuz olamazdi. Film, folyo, plastik ve kaplamali mukavva kartonlar gibi gdzenekli olmayan
malzemeler Uzerinde yUksek ¢ézindrlUkte baski saglamak icin hizli kuruyan, MEK bazli murekkepler kullanan Videojet
8610'un gelistiriimesini tamamladik. Videojet'te Kuzey Amerika Urlin Yoneticisi olan Casey Robertson “Onceden,
bunlari Termal InkJet teknolojisi ile tutarl bir sekilde markalamak mimkin degildi ve bu durum tim uygulamalarinda
etkileyici Termal InkJet avantajlarini isteyen musterilerimizi hayal kirikligina ugratiyordu,” dedi.

Robertson, “Sirketin parlak ambalajlar tzerine yiksek kaliteli kodlar basmasinin yani sira, yazici kartuslarinin bu
murekkebi kullanmak ve tam miirekkep hacmi saglamak icin 6zel olarak tasarlanmasi ve ¢ézimun oldukca uygun
maliyetli ve neredeyse sorunsuz olmasi sayesinde, 8610'un bu musteri icin ideal ¢6zim oldugunu distindik.”

Videojet ile ¢alisan musteri, bireysel kagit paketleri, kiictk kaplamali kutulara yerlestirmeye yonelik Gretim hattina
Videojet 8610 Termal InkJet yazici kurdu, bu paketlerin yerlestirildigi kutular da kodlaniyor ve paletlere gonderiliyordu.




Sonu¢

Videojet 8610'a gectikten hemen sonra musteri, kod bulagmasi sorununu ortadan
kaldiran hizli MEK kuruma sureleri gibi avantajlari gérmeye basladi. Ayrica, Gretim
duraklamalari sirasinda yazici nozullerindeki murekkebin kurumasini dnlemeye
yardimci olan benzersiz Cartridge Readiness System™ ise degder katiyordu. Gereken
sekilde, Videojet 8610 net, tutarli kodlar sagladi ve operatorlerin artik bulagma, kotl
murekkep kalitesi veya murekkep kartusu sorunlari nedeniyle Gretimi durdurma
gerekliligiyle ilgilenmesi gerekmiyordu.

Ayrica, operatorler Videojet 8610 ile kod degisiklikleri yapmayi daha kolay buldu.
Videojet'in kurulum egitimleri sonrasi, farkli Grtin kodlama bilgilerinin tamamini
8610 denetleyiciye kolayca girebildiler. Artik, operatorler hat degisikligi yaptiginda,
Uretim degisikliklerini blyuk ol¢tide hizlandiran sezgisel menu segeneklerinden
ilgili koda dokunabilirler.

MEK mrekkebi i¢in ¢zel olarak tasarlanan 8610 yazici kartuglari ile musteri, Snemli
Olctide maliyet tasarrufu sagladi.

Musteri, Videojet 8610 kullandiginda,
yeni kartuslarin glivenilirligi ve tam
miurekkep hacmi saglayabilmesi
sayesinde kartus giderlerinde %78'lik
bir azalma oldugunu rapor etti.

Musteri artik kartus degisiklikleri arasinda daha uzun calisma stresine sahip ve bu
kartuslar her vardiya veya yarim gin yerine iki G¢ ginde bir degistiriyor* Bu sayede
Uretimleri devam ediyor ve musterileri mutlu kaliyor.

*Bireysel sonuglar uygulama ve kodlama ortamina gére degisiklik gosterebilir.
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Ozet

Videojet, kazanglarina olumlu etki saglayacak
yenilik¢i bir Termal Inkjet kodlama ¢6zim
belirlemek ve entegre etmek icin bu biytk
gida Ureticisi ile ortaklik kurdu. Uretici yiksek
kaliteli kodlarin yani sira, mirekkep kartusu
israfinin ortadan kaldirmasi ile nemli maliyet
tasarrufu elde etmistir, ayrica yazici hat durus
sdresi ve Urlin yeniden yazdirma ile ilgili
maliyetleri dusUrebilmistir. Videojet'in musteri
memnuniyetine ve inovasyona olan baglilig,
musterinin ihtiyaclarini dogrudan giderirken,
diger operatorler icin kodlama strecini
kolaylagtirmistir.

Videojet'in zorlayici,
gozeneksiz
tabakalarinizda yiiksek
kaliteli kodlar elde
etmenize nasil yardimci
olabilecegi hakkinda bilgi
icin satis temsilcinizile
iletisim kurun veya www.
videojet.com adresini
ziyaret edin.
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